HEISSKANALTECHNIK

% 4, AUGUST 2017 | AUSGABE 15

Ausschuss,

Weniger

S 4 \ \ ~_
> N
o / /
— \ ’ -
E =S . _f
N N & o 3
- = - |
= ot ——
Y w
__off
— \
.\_\ l A
N ] )
Ty » >
o7

Die fertige Bodenplatte
filr Vakuummessgeréate
mit Metalleinlegeteil
und Gewindebuchsen
Foto: Giinther Heisskanaltechnik

| =
= .

schnellere
Produktion

weniger
Wartung,

&

L

Die Schweizer Lanker AG hat ihre SpritzgieSproduktion von Kalt- auf Heif(kanaltechnik umgestellt.
Als Problemloser dafiir kam die Blueflow-Technologie von Gilinther Heisskanaltechnik infrage,
die als einzige alle geforderten Kriterien erfiillen konnte

Erfolgsgeschichte Die in Montlin-
gen in der Region St. Gallen be-
heimatete Lanker AG beschaftigt
sich bereitsseit iiber 70 Jahren mit
der Herstellung von Kunststoff-
teilen. Das Familienunternehmen
hatsichindenletzten Jahrzehnten
zu einem der fithrenden Kunst-
stoffunternehmen und Spezialis-
ten fiir Prézisionsspritzguss ent-
wickelt. Mit einem Lagersortiment
von tiber 1.000 verschiedenen
Artikeln ist Lanker der grofite
Schweizer Herstellerund Anbieter
von Normbedienteilen. Zusam-
men mit den Kunden werden bei
Lanker exakt auf die Kundenbe-
diirfnisse ausgerichtete Produk-
tionsverfahren initiiert. Fiir die
25 eigenen SpritzgieSmaschinen
bauendie Lanker-Expertenregel-
mafligselbstdiebenotigten Werk-
zeuge.

Dreimalige Anspritzung

Eine Spezialitit des Lanker-Port-
folios ist die Produktion von
Kunststoffteilen mit integrierten
Metallelementen. So produziert
das Unternehmen eine Boden-
plattefiir Vakuummessgerate mit
einem Materialvolumen von

Die Werkzeugform der Bodenplatte im Produktionsprozess Foto: Giinther Heisskanaltechnik

25 cm®. Der Artikel wird aus PPS
GF40 Fortron hergestellt und mit
einem Metalleinlegeteil und drei
Gewindebuchsen aus Messing
erganzt. Um die notwendige Pra-
zision hinsichtlich der Oberfld-
chenqualitit zu erreichen und die
drei,,Dome",die Ummantelungen
der Gewindebuchsen, zu fertigen,
muss der Artikel dreimal ange-
spritzt werden, was bei dieser
Anwendung eine Herausforde-
rung darstellt. Lanker beabsich-
tigte, den Produktionsprozess zu
beschleunigen sowie den Aus-
schuss und die Wartungshaufig-
keit der Werkzeuge zuverringern,
weshalb die Produktion von Kalt-
auf Heif8kanaltechnik umgestellt
werden sollte.

Integration in enge
Baurdume

»Einewichtige Voraussetzung fiir
die Umstellung auf HeifSkanal-
technik war, dass das neue System
in den sehr begrenzten Einbau-
raum unserer Werkzeuge integ-
riert werden kann®, erklirt Beat
Hutter, Technischer Leiter der
Lanker AG. ,Nach eingehender
Marktanalyse kam fiir diese Auf-
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Beat Hutter, Technischer Leiter bei der Lanker AG, mit Einleger und fertigem Endprodukt: ,,Eine wichtige Voraussetzung fiir die Umstel-
lung auf HeiBkanaltechnik war, dass das neue System in den sehr begrenzten Einbauraum unserer Werkzeuge integriert werden kann.*

Foto: Glinther Heisskanaltechnik

gabe daher nur Ginther Heiss-
kanaltechnik infrage. Denn nur
mitder platzsparenden Blueflow-
Technik, die ausschliefllich Giin-
theranbietet, konnen dieentschei-
denden Millimeter gewonnen
werden, auf die es schliefSlich
ankommt. Dabei ging es in dem
aktuellen Fall um den Umbau
eines Drei-Platten-Werkzeugs, bei
demeine Hochtemperaturanwen-
dung mitdemsehranspruchsvol-
len Kunststoff PPS (Polyphenylen-
sulfid) realisiert werden musste,
weil die Innentemperatur des
Vakuummessgeritsim Einsatzbei
tiber 100 Grad Celsius liegt.“

Geringe Wanddicken
spritzbar

PPS ist ein teilkristalliner Kunst-
stoff, der sich durch sehr hohe
Warmeformbestandigkeiten so-
wieeinehohe Chemikalienbestan-
digkeit und Steifigkeit auszeich-
net. Beim Spritzgieflen wird PPS

Durch die Blueflow-Technologie wird die Heizleistungsverteilung
optimal fiir die jeweilige Diisenlidnge ausgelegt.
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3STF50 installiert. Dank der
raumsparenden Blueflow-Hei-
zung miteinem Schaftdurchmes-
ser von nur 12 mm war es kein
Problem, mit dem geringen ver-

»Die Blueflow-Diise setzt neue MaBstéabe bei
qualitativ hochwertigen Anwendungen.«

Horst-Werner Bremmer

mit Massetemperaturen im Be-
reich von 315 bis 370 °C und mit
Werkzeugtemperaturen im Be-
reichvon 25bis 200 °Cverarbeitet.
Oberhalb einer Werkzeugtempe-
ratur von 120 °C wird die Form-
teiloberfliche glattund glanzend,
bei 140 °Cwird diehéchste Zahig-
keit erreicht. Da PPS eine sehr
geringe Schmelzviskositit auf-
weist, gehoren auch die gefiillten
Typen zu den leichtflieenden
Formmassen und es konnen ge-
ringe Wanddicken gespritzt wer-
den.

Raumsparende
Blueflow-Heizung

Die hessischen Heif8kanalspezia-
listen erkannten schnell, welche
Technik ihr Kunde Lanker ben6-
tigt. Fiir den Prézisionsspritzguss
mit PPS GF 40 wurde das 3-fach-
Heiflkanalsystem mit der Diise

fiigbaren Raum im Werkzeug
auszukommen.

Dieverschleifigeschiitzte Warme-
leitspitze sorgt von nun an fiir
einen weitgehend wartungsfreien
Betrieb. , DiebeiLanker zubewal-
tigende Aufgabe konnten wir mit
unserer Blueflow-Technologie
hervorragend lésen®, freut sich
Horst-Werner Bremmer, Leiter
Anwendungstechnische Beratung

und Vertrieb bei Giinther Heiss-
kanaltechnik. ,Die Blueflow-
Diise setzt neue Mafistibe bei
qualitativ hochwertigen Anwen-
dungen. Durch die Dickschicht-
heizung werden ein besonders
schlanker Diisenaufbau und eine
homogene Temperaturfithrung
moglich.

Kaum thermische
Belastungen

Durch die Blueflow-Technologie
wird die Heizleistungsverteilung

»Das Giinther HeiBkanalsystem hat unsere
Erwartungen absolut iibertroffen.« momas Lanker

optimal fiir die jeweilige Diisen-
langeausgelegt. Dader Kunststoff

Das Unternehmen

Giinther Heisskanaltechnik Die im hessischen Frankenberg be-
heimatete Giinther Heisskanaltechnik GmbH zéhlt zu den fiihrenden
Herstellern von HeiBkanaldiisen und komplexen HeiBkanalsystemen
fiir die kunststoffverarbeitende Industrie. Mit mehr als 200 Mitarbei-
tern werden innovative und anwenderfreundliche Produkte, modulare
Standardsysteme und individuelle Speziallosungen hergestellt, die
liber 33 Vertretungen weltweit vertrieben werden. Zu den Kunden
zahlen fiinrende Unternehmen aus den Branchen Automotive, Elektro/
Elektronik, Medizintechnik und Consumer.
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im Materialrohr auf diese Weise
thermisch kaum belastet wird,
sind die physikalischen Eigen-
schaften des Endprodukts am
Endesowiegewiinscht. Diehomo-
gene Temperaturfithrungim Ma-
terialrohr hat zusdtzlich deutlich
energiesparende Wirkung. Die
Kombination der Heizung mit
dem patentierten zweigeteilten
Diisenschaft ermdéglicht fiir
technische Anwendungen
Energieeinsparungen

von bis zu 50 % im ‘ '
Vergleich zu her-

kommlichen Heif- |

kanaldiisen. .

Stark
minimierte
Ausschussrate

»Das Giinther Heif3-
kanalsystem hatunse-
re Erwartungen abso-
lutiibertroffen®, betont
Firmenchef Thomas
Lanker. ,,Mit der neuen
Technik konnten wir die
Ausschussrate auf kaum
noch spiirbare ein bis zwei
Prozent reduzieren und eine sehr
gute Abrissqualitdt erreichen.
Dazuwurde die Zykluszeitumein
Drittel verkiirzt - und das inklu-
sive Einlegevorgang. Durch die
deutliche Reduzierung unseres

Energieverbrauchs haben wir zu-
gleichetwas fiirunser Budgetund
die Umwelt getan. Die Investition
in die Blueflow-Technik war fiir
dieses Projekt die optimale
Losung. Das war fiir uns ein An-
stof3, weitere Produktionslinien
aufdieses System umzustellen. Als
Partnerdafiirkommtnur Giinther
Heisskanaltechnik infrage, da es
keinenanderen Anbieter einer mit
Blueflow vergleichbaren Techno-
logie gibt.“ st
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Fiir den Prézisionsspritzguss mit PPS GF 40 wurde das
3-fach-HeiBkanalsystem mit der Diise 3STF50 installiert.
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@ www.guenther-heisskanal.de
@ www.lanker.ch



